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N	ë
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Œ�Â�¤��	1�ñ�>�¤
Þ�£	d  3) 
�›�´
N	ë�›�´
N	ë�›�´
N	ë�›�´
N	ë (IPC method ) JIS C5016 8.6
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ÿ�Œ�è �•���Œ�è
�È�Ÿ�›�´�»�G 1,000,000 or 3,000,000 1,000,000 1,000,000
�›�´�ê�‰ �»�����¼ 1.5 or 4.0 2.0 2.0
�5	ë �»�â�Ö�¼ +45/-5 or +65/-10 +45/-5 or +65/-10 +45/-5 or +65/-10


°�‰
N	ë
°�‰
N	ë
°�‰
N	ë
°�‰
N	ë (Folding Endurance )(M.I.T. Test)  JIS C5016 8.7

�È�Ÿ�›�´�»�G
�›�´�ê�‰ (mm)

ù�f (N)
�5	ë (OC)

�5	ë���é�5	ë���é�5	ë���é�5	ë���é (Thermal Cycle)

���é�»�G 500 500 500
�5	ë (OC) +115/-40 or +125/-65 +115/-40 or +155/-65 +115/-40 or +125/-65

�5	ë�â�°�5	ë�â�°�5	ë�â�°�5	ë�â�° (Thermal Shock)

���é�»�G 30 or 500 30 or 500 30 or 500
�5	ë (OC) +125/-65 +125/-65 +125/-65

�Ï�5	…� �̃‚�N�Ï�5	…� �̃‚�N�Ï�5	…� �̃‚�N�Ï�5	…� �̃‚�N (High Temperature Storage)

�˜�Ë�´�t (�[�´ ) 500 500 500 or 1000
�5	ë (OC) 125 or 155 125 or 155 100 or 125
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°�‰
N	ë
°�‰
N	ë
°�‰
N	ë
°�‰
N	ë (Folding Endurance )(M.I.T. Test)  JIS C5016 8.7

�È�Ÿ�›�´�»�G
�›�´�ê�‰ (mm)

ù�f (N)
�5	ë (OC)
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�•���Œ�¤�=���è�•���Œ�¤�=���è�•���Œ�¤�=���è�•���Œ�¤�=���è
�£ 2008~ 2010~

�Œ�è	¦	ë �»�½�É���¼ 0.4~0.5 mm 0.35~0.4 mm
�����µ��	¦	ë 25~30 um 25 um
�����µ ?á	¦	ë 45~70 um 40~50 um
�•�ž	4�‰ 200~225 um 180~200 um
�ƒ���„�ž �»�Ü�é�Û�¼	4�‰ 150~200 um 150~175 um
�„�ž	4�‰ 100 um 80~100 um
�•�ž�=�s	¦	ë 15~20 um 15~17 um
�ƒ���„�ž�=�s	¦	ë 10~13 um 9~13 um
�„�ž�=�s	¦	ë 9~13 um 8~13 um

�(
ÿ�Œ�¤�=���è�(
ÿ�Œ�¤�=���è�(
ÿ�Œ�¤�=���è�(
ÿ�Œ�¤�=���è
�£ 2008~ 2010~

�Œ�è	¦	ë 100~175 um 80~175 um
�µ��	¦	ë 25~30 um 20~30 um
�µ?á	¦	ë 30~60 um 25~60 um
�•�ž	4�‰ 100 um 75~100 um
�„�ž	4�‰ 75~100 um 75~100 um
�•�ž�=�s	¦	ë 10~15 um 10~15 um
�„�ž�=�s	¦	ë 10~12 um 8~10 um
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ÿ�Œ�¤�=���è
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�Œ�è	¦	ë 40~80 um 35~80 um
�µ��	¦	ë 12~18 um 9~18 um
�µ?á	¦	ë 30~40 um 20~30 um
* excl. TAB & COF
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�����µ��	¦	ë 25~30 um 25 um
�����µ ?á	¦	ë 45~70 um 40~50 um
�•�ž	4�‰ 200~225 um 180~200 um
�ƒ���„�ž �»�Ü�é�Û�¼	4�‰ 150~200 um 150~175 um
�„�ž	4�‰ 100 um 80~100 um
�•�ž�=�s	¦	ë 15~20 um 15~17 um
�ƒ���„�ž�=�s	¦	ë 10~13 um 9~13 um
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